吊塔技术参数
1.	★吊塔采用吊顶式安装，稳定牢固，预埋基础架通过9000Nm扭矩测试；
2.	设备塔体采用柱体式结构，主体为高强度铝合金型材，表面无锐角，外壳非塑料材质，防腐蚀、易清洗消毒不变色；
3.	吊塔符合气电分离标准；
4.	气体及电源接口可安装于不同腔体，既保障气电安全又便于线缆管理；
5.	★气体管路为进口专业医用气管，符合EN ISO 5359标准及ISO 10993-10：2010标准，每路气管为整体式，非多段拼接；
6.	★吊塔外壳材料抑菌性能符合JIS Z 2801：2010≥2.0标准；
7.	吊塔通过RoHs认证，确保不含有害物质；
8.	★吊塔采用优质轴承，通过负载状态下10w转寿命测试；
9.	整体式终端箱体，无缝防尘设计，箱体采用隐藏式导轨固定托盘等附件，禁止外露式导轨影响清洁（提供彩页或照片证明）；
10.	德式标准气体插座
a)	接口颜色及形状不同，具有防接错功能；
b)	符合EN ISO 9170-1标准；c)	采用二次密封，带三状态（通、断、拔），可带气维修；断开无操作时可防脱落；
d)	包含所有插头；
11.	吊塔通过EMC电磁兼容检测，确保弱电信息不受电刀干扰

配置要求：吊塔四套
1.	单旋臂1套，臂长≥700mm，各关节旋转角度≥340°；
2.	气体终端：氧气≥2个，空气≥2个，负压吸引≥2个；
3.	电源插座≥10个、网络接口≥4个、等电位住≥2个、
4.	二个层板，其中一个带抽屉，层板为纯平橘纹无内陷设计，不纳垢便于清洁，带标准附件导轨，尺寸≥430X480mm，
5.	输液架2套，最大标称工作称重应不小于30KG。
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